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Mehr Dampf fiir Ihre Anlage

Die neue Feuerleistungsregelung (FLR) der Hitachi Zosen Inova (HZI) gewadhrleistet eine gesteigerte
Regelgute fur alle wichtigen Betriebsgrossen. Der Gewinn fir Ihre Anlage: ein kontrollierter, gleichméassiger
Verbrennungsprozess, eine stabile Dampfproduktion, keine tibermédssige Materialbeanspruchung und

weniger Verschlackung des Verbrennungsraumes.

Die Feuerung ist das Herzstlick jeder Millverbrennungsanlage.
Das Verhalten der benachbarten Prozesse wie Rauchgasreinigung
und Wasserdampf-Kreislauf hangt stark davon ab, ob der

e Massgeschneidert dank Modulen
Verbrennungsprozess stabil luft.

Zusétzliche Module ermoglichen es
Ihnen, den Automatisierungsgrad
weiter zu erhohen und die steigenden
Leistungsanforderungen an moderne
Mdllverbrennungsanlagen noch
besser zu erfullen:

Erkennung und Stabilisierung der
Feuerlage durch Anpassung lokaler

Sollwert Basis FLR Dampf-
o PID-Reglersikun e O asarkn Stellgrossen; Modul :
Q) O
Fjﬁ:\:& ? . .o .
oa monrater ® ® Vergleichmissigung der Brenn-
%Ramgase stoffzufuhr durch Bestimmung des

Dosierverhaltens anhand der Miillei-
genschaften (Mulldichte und -kom-
pressibilitat) und des Millwiderstand-
@ beiwerts auf dem Rost; Modul 2:

Primériuft & Verteilung

Primarlufttemperatur

Sekundarluft & Verteilung

Rezirkulierte Rauchgase & Verteilung Rezirkulierte Rauchgase

Stosselgeschwindigkeit

Beurteilung des Verbrennungsvor-
gangs, der Millqualitat und der zeitli-
chen Entwicklung durch Kombination
der Informationen aus den Modulen 1
und 2. Die Ursachen von Lastschwan-
kungen werden automatisch eruiert
und es werden gezielte Gegenmass-
nahmen eingeleitet; Modul 3:

Sekundarluft
Rostgeschwindigkeit

.| RSt & Stéssel
Steuerung

Zusatzregelung

Module 1-4

Primarluft

Online-Berechnung des Miillheizwertes
und der Mdillfeuchte aus der Rauchgas-
zusammensetzung; Modul 4:

Die obigen Module lassen sich
kombinieren und an Ihre Bediirfnisse
anpassen.




Automatisch, sicher und konstant
Mit der neuen FLR holen Sie das Optimum fr Ihre Anlage heraus, denn sie
ermoglicht einen sicheren und weitestgehend automatischen Betrieb im
geforderten Lastpunkt. Durch die Regeleingriffe werden auch bei sich éandernden
Brennstoffeigenschaften Lasteinbriiche in der Dampfproduktion proaktiv
verhindert, sowie eine gentigend hohe Feuerraumtemperatur und ein guter

Gas- und Schlackeausbrand gewdhrleistet. Ein grosses Plus stellt das Konzept
des konstanten Verbrennungsluft-Volumenstroms und somit eines konstanten
Abgasvolumenstromes dar. Insbesondere bei einer Abgasreinigung mit
Trockensorption ein nicht zu vernachldssigender Vorteil.

Intuitive Bedienung

Die gewtlinschte Feuerleistung ldsst sich bequem tiber den Dampf-Massenstrom-
sollwert vorgeben. Andern sich die Brennstoffeigenschaften, so kénnen Sie iiber
die HZI-Heizwert-Anpassung samtliche Grundeinstellwerte so anpassen, dass der
Verbrennungsprozess weiterhin optimal gewahrleistet ist. Zusatzlich verfligt die
FLR tber Eingriffsmoglichkeiten beztiglich Millschichtdicke, Feuerlage und Mull-
feuchte die es auf intuitive Weise erlauben, den Verbrennungsvorgang bei Bedarf
weiter zu optimieren.
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Modul 1

¢ Frischdampf-Massenstrom [t/h]
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B) Schlechter Brennstoff

A) Zu wenig Brennstoff

l

Richtige Massnahme B

Richtige Massnahme A

Modul 3
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Primare Regelziele

« Einhaltung eines konstanten, vom
Bediener vorgegebenen
Frischdampf-Massenstroms

« Einhaltung eines konstanten
Verbrennungsluft-Volumenstroms

« Sicherstellung des kompletten
Gasausbrandes durch Stabilisierung
des Sauerstoffgehalts im
Rauchgas und effiziente Mischung
der Reaktionspartner in der
Nachbrennkammer

« Betrieb der Anlage so nahe wie
moglich am optimalen
Betriebspunkt unter
Berticksichtigung der
verfahrenstechnischen Limiten
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